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3. PROTEZIONE DAL GELO

Nella tabella seguente vengono riportate le Temperature di Congelamento e 
di Ebollizione per ANTIGELO AGAL E COLORATO CONCENTRATO e le sue Soluzioni 
acquose. 
I valori ottenuti con diverse concentrazioni di ANTIGELO AGAL E COLORATO 
CONCENTRATO in acqua sono i seguenti : 

% Peso % Volume Temp. di 
congelamento (°C) 

0 
2 
4 
6 
8 
10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 
24 
26 
28 
30 
32 
34 
36 
38 
40 
42 
44 
46 
48 
50 
52 
54 
56 
58 
80 
82 
84 
86 
88 
90 
92 
94 
96 
98 
100 

0.0 
1.8 
3.6 
5.4 
7.2 
9.1 
10.9 
12.8 
14.6 
16.5 
18.4 
20.3 
22.2 
24.1 
26.0 
28.0 
29.9 
31.9 
33.8 
35.8 
37.8 
39.8 
41.8 
43.8 
45.8 
47.8 
49.8 
51.9 
53.9 
56.0 
78.9 
81.0 
83.1 
85.2 
87.3 
89.4 
91.5 
93.6 
95.8 
97.9 

100.0 

 0.0 
-0.6
-1.3
-2.0
-2.7
-3.5
-4.4
-5.3
-6.3
-7.3
-8
-9

-11
-12
-13
-15
-17
-18
-20
-22
-24
-26
-28
-31
-33
-36
-38
-41
-44
-48
-47
-43
-40
-36
-33
-29
-26
-23
-19
-16
-13
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6. TEST DI RESISTENZACORROSIONE

7. COMPORTAMENTO NEI CONFRONTI DEI MANICOTTI IN GOMMA E
PARTICOLARI IN PLASTICA 

L’ANTIGELO AGAL E COLORATO CONCENTRATO COLORATO formulato a base di 
Glicole Monoetilenico puro e di additivi speciali è un prodotto altamente affidabile nei 
confronti dei materiali non metallici che compongono i circuiti di raffreddamento. 

   ANTIGELO AGAL E COLORATO CONCENTRATO COLORATO :  
TEST DI CORROSIONE SIMULATO METODO ASTM D 2570 ( PERDITA IN PESO 
MG/PROVINO) 

Metalli Limiti   Specifica 
ASTM D 2570     ECOGEL - E 

Rame        20 max 1.1 max. 
Lega da saldatura 60 max 4.2 max. 
Ottone     20 max 1.0 max. 
Acciaio    20 max 0.3 max. 
Ferro 20 max. 1.6 max. 
Alluminio    60 max 2.2 max. 

ANTIGELO AGAL E COLORATO CONCENTRATO COLORATO :  
TEST DI CORROSIONE IN VETRO METODO ASTM D 1384 ( PERDITA IN PESO 
MG/PROVINO) 

Metalli Limiti   Specifica 
ASTM D 3306        ECOGEL - E 

Rame        10 max 0,8 
Lega da saldatura 30 max 1,6 
Ottone     10 max 0,7 
Acciaio    10 max 0,1 
Ghisa    10 max 0,1 
Alluminio    30 max 0,4 






